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 СВОЙСТВА 

• Высокая адгезия 

• Эластичность 

• Хорошая химическая устойчивость 

• Устойчивость к УФ-излучению 

• Тиксотропность 

• Герметизация конструкционных и 
деформационных швов, подверженных 
рабочим деформациям при эксплуатации 
до 25% от ширины шва. 

 ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛА 
АКЦЕНТ ПУ-723 – однокомпонентный 
высокоэластичный низкомодульный герметик. 
АКЦЕНТ ПУ-723 полимеризуется при 
комнатной температуре под воздействием 
атмосферной  
влаги, образуя высокоэластичный 
резиноподобный шов. 
Рекомендуется для герметизации 
строительных стыковых соединений 
подверженных высоким  
деформационным нагрузкам, таких как 
конструкционные и деформационные швы на  
горизонтальных и вертикальных поверхностях. 
Также рекомендуется для эластичной  
герметизации однородных и различных по 
природе материалов, обычно используемых в  
строительстве, как внутри, так и снаружи 
помещений, используется в качестве замены 
или  
совместно с механическим крепежом. 
Отвержденный материал сохранят 
эластичность при низких  
до -40 °C и высоких температурах до + 180 °C. 
Устойчив ко всем видам атмосферных 
воздействий и УФ-излучению. 

 ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ 
АКЦЕНТ ПУ-723 - готовый к применению 
строительный герметик, имеет высокую 
адгезию ко всем видам стандартных 
минеральных и металлическим строительным 
основаниям, к клинкерному кирпичу, клинкеру, 
керамической плитке, керамограниту, 
стеклянной мозаике, санитарной керамике, 
эмали, стеклу и стеклянным поверхностям, 
лакированной или окрашенной древесине,  

Вышеуказанная техническая информация верна при 
t +23 °C и относительной влажности воздуха 50%. 
В других условиях время полимеризации может 
измениться. 

 
многим пластикам и большинству окрашенных 
поверхностей.   
Области применения:   

• Герметизация конструкционных и 
деформационных швов, подверженных 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

ДАННЫЕ ПО НЕОТВЕРЖДЕННОМУ ПРОДУКТУ 

Плотность, по ISO 1183-1 A 1,54 г/см³ 

Консистенция, по ISO 7390, 
профиль U 20 

Не стекает 

Скорость экструзии 600 мл/мин 

Время пленкообразования 354-40 минут 

Скорость полимеризации 2 мм/в сутки 

ДАННЫЕ ПО ОТВЕРЖДЕННОМУ ПРОДУКТУ, ЧЕРЕЗ 4 
НЕДЕЛИ ХРАНЕНИЯ 

Прочность на растяжение, по 
ISO 8339 

0,74 Н/мм² 

Удлинение, по ISO 8339 360% 

Модуль при 100 % удлинении, 
по ISO 8339 

0,35 Н/мм² 

Твердость по Шор A, 
по ISO 868 

45 

Прочность на разрыв, 
по ISO 34, метод C 

1,09 Н/мм² 

Возможность к деформации, 
по ISO 11600 

25% 

Температура применения от -25 °С до +45 °С 

Водостойкость Отличная 

Сопротивление старению Отличное 

Стойкость к УФ-излучению Отличная 

Стойкость к химическим 
веществам, кислотам, 
щелочным растворам 

Хорошая 

Стойкость к мылу и чистящим 
средствам 

Отличная 

Устойчивость к 
температурным воздействиям 

от -40 °С до +180 °С 

Прогнозируемый срок службы Не менее 15 лет 

Расход 1 файл пакет, полоса 
диаметром 5 мм 

24-26 м/п 
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рабочим деформациям при эксплуатации 
до 25% от ширины шва 

• В бетонных стенах и обычных внутренних и 
наружных вертикальных конструкций, в 
местах, где требуется применение 
тиксотропного продукта 

• Герметизации трещин 

• Герметизация трубопроводных систем для 
кондиционирования воздуха и 
электрических кабелей 

• Герметизация конструкций из стальных 
листов, таких как фартуки и водосточные 
жёлоба 

• Герметизация швов примыканий в целом 

 ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ 
Подготовка поверхности 

Поверхности, на которые будет наноситься 
герметик, должны быть абсолютно сухими и 
чистыми. Поверхность очистить от 
загрязнений, таких как пыль, грязь, ржавчина, 
масло, и других веществ, ослабляющих 
адгезию, обезжирить и высушить. При 
необходимости следует воспользоваться 
очистителем.   

Правильно заполненный герметиком шов 
обеспечивает поглощение различных 
деформаций строительных материалов, 
правильное отверждение герметика и 
длительную эксплуатацию герметика в шве. 
При герметизации стыковых соединений 
компенсационных и деформационных швов 
герметик должен иметь двухсторонний 
адгезионный контакт только с торцами швов и 
не иметь контакта с основанием. Для 
обеспечения контроля глубины шва и для 
предотвращения трёхсторонней адгезии 
герметика рекомендуется применять шнуры из 
вспененного полиэтилена (типа Вилатерм). 
Глубина шва должна иметь правильное 
соотношение с его шириной. Как правило, при 
ширине шва до 10 мм отношение глубины к 
ширине шва составляет 1:1. При этом ширина 
и глубина шва должны быть не менее 5 мм. 
Для соединений с шириной шва более 10 мм, 
глубина должна быть равна третьей части 
ширины плюс 6 мм.  

При герметизации швов, образованных 
перпендикулярными плоскостями (угловые 
соединения и стыки), рекомендуется 
применение специального профилирующего 
шпателя для организации шва треугольного 
сечения с прямыми (невогнутыми) краями.   

Нанесение 

При работе необходимо использовать полно-
корпусной ручной или пневматический 
пистолет.  

Перед применением срезать кончик файл-
пакета и навинтить насадку. Подрезать носик 
насадки под размер предполагаемого шва, под 
углом 45°. При помощи пистолета-дозатора 
равномерно заполнить шов герметиком.  

Убрать излишки герметика при помощи 
универсального шпателя. Не позднее 20 минут 
после нанесения, загладить шов, 
предварительно смочив его мыльным 
раствором.   

Полимеризация 

Полимеризация АКЦЕНТ ПУ-723 происходит 
при контакте с воздухом и влагой, при этом 
материал становится эластичным.  
Средняя скорость полимеризации АКЦЕНТ 
ПУ-723 составляет около 2 мм в сутки, при 
температуре +23 °C и относительной 
влажности воздуха не менее 50%.  
Скорость полимеризации АКЦЕНТ ПУ-723, в 
большей степени, зависит от уровня 
атмосферной влажности и, в меньшей 
степени, от температуры.  

Очистка 
Излишки материала и загрязнения должны 
удаляться, по мере их появления при помощи 
чистой воды и ветоши, или растворителя. 
Высохшие излишки материала и загрязнения 
возможно удалить только механическим 
способом или шлифованием. 

 РЕКОМЕНДАЦИИ 
АКЦЕНТ ПУ-723– продукт для 
профессионального применения.  
АКЦЕНТ ПУ-723 имеет ряд ограничений по 
использованию:  

• не предназначен для структурного 
остекления или стеклопакетов; 

• нельзя использовать для герметизации 
аквариумов; 

• не применять в контакте с материалами на 
битумной основе, а также материалами, в 
которых после полного высыхание в 
составе присутствуют органические 
пластификаторы и масла; 

• АКЦЕНТ ПУ-723 характеризуется хорошей 
химической стойкостью, но из-за широкой 
сферы применения и разнообразия 
условий эксплуатации рекомендуется 
предварительно протестировать материал 
на небольшом участке поверхности; 
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• АКЦЕНТ ПУ-723 не рекомендуется для 
заполнения швов в напольных покрытиях с 
интенсивной механической нагрузкой и 
пешеходным трафиком; 

• при невозможности определить 
совместимость герметика с прилегающими 
материалами рекомендуется провести 
соответствующие предварительные 
тестирования. 

 МЕРЫ ПРЕДОСТРОЖНОСТИ 
Хранить в местах, недоступных для детей.  
При проведении работ необходимо 
организовать хорошую вентиляцию рабочего 
места. При работе соблюдать меры 
индивидуальной безопасности, использовать 
резиновые перчатки. 

Избегать попадания продукта в глаза и на 
кожу. При попадании в глаза немедленно 
промыть большим количеством воды и 
обратиться к врачу. При попадании на кожу 
промыть водой с мылом. При случайном 
проглатывании несколько раз прополоскать 
рот водой. При выявлении симптомов 
раздражения при контакте с продуктом, 
обратиться за консультацией к врачу.  

 КЛАССИФИКАЦИЯ АКЦЕНТ ПУ-723 В С 
ISO 11600 G - класс 25 LM 
EN 15651-1 - класс 25 LM F-INT-EXT-CC 
EN 15651-2 - класс 25 LM G-CC 

 УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ 
 И ТРАНСПОРТИРОВКИ 
Срок хранения – 9 месяцев в сухих 
помещениях, в оригинальной неповреждённой 
упаковке, при температуре от +5 °С до +35 °С.   
Складировать и хранить вдали от источника 
тепла. Дата производства и номер партии 
указана на упаковке продукта. 

 УПАКОВКА 
Фольгированный файл пакет – 600 мл/ 0,9 кг.  
Коробка: 18 шт.  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

 КОНТАКТЫ 
Воскресенский Лакокрасочный Завод «Олива»  
Адрес производства, офис продаж: 
МО, г. Воскресенск, ул. Московская, д. 32Б. 
Тел.: 8(496 44) 46–302; 8 (800) 500-59-94, 
www.oliva.ru 
 
 
По любым вопросам относительно применения 
продукции обращаться в службу технической 
поддержки ВЛКЗ ОЛИВА. Компания проводит политику 
постоянного усовершенствования своей продукции, 
связанную с техническим прогрессом. Компания 
сохраняет за собой право вносить изменения в 
продукцию при её производстве, вносить изменения в 
технологию производства работ со своей продукцией, 
вносить изменения в данное техническое описание, 
связанные с совершенствованием технологий. С 
выпуском настоящего технического описания все 
предыдущие становятся недействительными. 
Изготовитель не несёт ответственности за 
неправильное использование материала, а также за 
его применение в целях и условиях, не 
предусмотренных инструкцией. Работы по 
применению необходимо выполнять в соответствии с 
действующими строительными нормами и правилами 
(СНиП и СП). Инструкция по применению не заменяет 
профессиональной подготовки исполнителя. В каждом 
конкретном случае применения, имеющего отклонения 
от инструкции, требуется опытная проверка, так как 
вне влияния производителя остаётся ряд факторов, 
особенно если используются совместно с 
материалами других производителей. При сомнении в 
возможности конкретного применения материала, 
следует испытать его самостоятельно или 
проконсультироваться с изготовителем. Инструкция 
производителя носит рекомендательный характер и 
не может являться основанием для предъявления 
претензий имущественного характера. 
 

http://www.oliva.ru/

